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SAFETY RECOMMENDATIONS

SAW BLADES

WARNING! WEAR PROTECTIVE GLOVES WHEN HANDLING AND REMQVING THE TOOL FROM ITS PACKAGING.

Before using the tool, carefully read ALL safety recommendations available on our website www.cmtorangetools.com (or scan the

QR Code on the packaging).

Carefully read the machine manufacturer's manual and the relative instructions for use and safety before operating the tool.

Ensure to fully comply with the safety regulations applicable in your country and with the pictograms on the packaging.

NEVER operate a tool on a machine that is not equipped with the required safety devices.

Ensure the machine is disconnected from the power supply before replacing, tightening, adjusting, or cleaning the tool.

NEVER use a damaged, defective (or suspected defective), incomplete, excessively worn, or poorly sharpened tool.

Always wear appropriate personal protective equipment (protective gloves, safety glasses, hearing protection, dust mask, slip-resis-

tant safety shoes, safety helmet) during operation.

Only qualified and trained people should operate this tool. Ensure that children and unauthorized individuals are kept a

tool operation. Any third party within a 15-meter radius must wear safety glasses and be adequately protected.

Keep hands, body, clothing, and hair away from the rotating/moving tool. Avoid wearing jewelry or loose clothing. Jf pg

devices to increase the distance between your hands/body and the working tool.

Use dust extraction systems to maintain a clean and safe work environment.

Keep your workspace organized, well-lit, and well-ventilated.

Before installing the tool on the machine, clean all surfaces to remove any resin, pitch, adhesive residues,'and ensuire that the

clamping and mounting areas are completely free of dirt, grease, oil, or moisture.

If necessary, use the reduction ring included with the blade and, in any case, use only CMT redugti he thickness of the
A

rings must always be less than the main blade body thickness.
Ensure that the flanges to secure the blade, which must be of equal diameter, are at least 1
to each other.

Ensure the tool is correctly installed, securely tightened, and aligned respecting the ptoger direction of rotation or direction. The cut-
ting edges must not come into contact with each other or with any clampin co should move freely without any ob-
00

diameter and are parallel

structions.
Ensure the tool is properly seated and tightly secured in the tool seat of the
come loose during operation, creating a significant safety risk.
Do not exceed the maximum RPM (MAX RPM)* specified, as it varies depe
Ensure the tool reaches a steady operating speed before initiating the cu
workpiece in place using guides, clamps, pressers, or similax devices:
Use tools that are suitable for their specific application
or screws, unless tool application instructions indicate ofl
Do NOT process/cut materials considered dangerous,toxi
area.
Tools may produce sparks; avoid using them in environme

present. Q
Never use the blade for curved cuts; exetute only straight cuts.
DO NOT force tools or overload the accessary, make multiple passes. The best way to go forward is step-by-step using

s that are not properly installed can

the diameter and application.
hining process. Always securely fasten the

with a risk of explosion where flammable liquids, gases, or dust are

reliable test data.
In order to achieve the best cut possi
the cut, be close to equal t6the h
materials, ensure to use a
Resharpening must only rf
the original geometry
Blades with brazed tee

important that the portion of the blade which extends beyond the workpiece during
of\ap“entire tooth (approx. 8/ 10mm). With the same diameter, and when cutting thicker
teeth or vice versa.
qualified and competent sharpening service center. Resharpened angles must match
ufacturer and therefore be compliant with all required safety regulations.
be‘tesharpened as long as the cutting edge maintains a minimum thickness of 1mm.
ool storage and transport.
stored in a safe, dry place to prevent accidental breakage and ensure longevity.
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RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

SIERRAS CIRCULARES

JATENCION! UTILICE GUANTES DE PROTECCION PARA MANEJAR Y EXTRAER LA HERRAMIENTA DEL EMBALAJE.
Antes de utilizarla, lea detenidamente TODAS las recomendaciones de seguridad en nuestro sitio web www.cmtorangetools.com (o
escanee el codigo QR en el embalaje).

Lea atentamente el manual del fabricante de la maquina, asi como las instrucciones de uso y seguridad correspondientes.
Cumpla con las normativas de seguridad vigentes en su pais y con los pictogramas presentes en el embalaje.

NUNCA utilice una herramienta en una maquina que carezca de dispositivos de proteccion adecuados.

Aseglirese de que la maquina NO esté conectada a la corriente antes de cambiar, ajustar, limpiar o apretar la herramienta.
NUNCA utilice una herramienta danada, defectuosa (0 sospechosa de estarlo), incompleta, excesivamente desgastada o mal afila-
da.

Durante el trabajo, utilice siempre el equipo de proteccion personal adecuado (guantes de proteccion, gafas protectoras, protec-
cién auditiva, mascarilla contra el polvo, calzado antideslizante de seguridad y casco).

Utilice la herramienta solo si esta capacitado y calificado. Mantenga a los nifios y otras personas alejados durante sutso

sonas presentes a menos de 15 m deben usar gafas protectoras y estar debidamente protegidas.

Mantenga las manos, el cuerpo, la ropa y el cabello alejados de la herramienta en movimiento. No use joyas ni

holgada durante el uso. Si es posible, utilice dispositivos que aumentar la proximidad de las manos/cuerp

funcionamiento.

Use sistemas de extraccion para mantener el area de trabajo limpia y segura.

Mantenga el area de trabajo ordenada, bien iluminada y ventilada.

Antes de montar la herramienta en la maquina, elimine cualquier residuo de resina, adhesivo o suci as superficies de

montaje y asegurese de que estén libres de grasa, aceite 0 agua.

Si es necesario, use el anillo reductor incluido en el embalaje de la hoja (o utilice anillos redustor CMT). El grosor del anillo

siempre debe ser inferior al del cuerpo principal de la hoja.

Aseglirese de que las bridas de sujecion, del mismo didmetro entre si, tengan un.didfmetro minimo de 1/3 del de la hoja y que

sean paralelas entre si.

Monte y apriete la herramienta de manera adecuada y en la direccion de carrecta-Aseglrese de que los bordes de corte

no entren en contacto con otros elementos y puedan moverse libremente.

Durante el montaje, aseglrese de que la herramienta esté perfecta@nt % 8

mientas mal fijadas pueden soltarse durante el uso y volverse peligro
nhse

irmemente fijada en la maquina. Las herra-

No supere las revoluciones maximas indicadas (MAX RPM)*, que g
Permita que la herramienta alcance la velocidad maxima
guias, mordazas, presores o dispositivos similares.
Utilice una herramienta adecuada para el tipo de aplicacign

el digmetro y la aplicacion.
es de ezara trabajar y asegure firmemente la pieza a trabajar con

erial a trabajar. Aseglirese de que el material esté libre de ele-
S0 previsto.

.Verifique que no haya cables eléctricos activos en la zona de trabajo.

Las herramientas pueden generar chispas. Evite usarlas ef\entornos con riesgo de explosion o presencia de liquidos, gases o pol-

vos inflamables.

NUNCA utilice la hoja para cortes curvos;isela s%para cortes rectos.

NO fuerce las herramientas ni sobrecar, maquina. Realice miltiples pasadas si es necesario. El mejor método es proceder de

forma gradual y segura.

Para obtener un corte 6ptimo, es

ente (8-10 mm). Para matetiale

ue la parte de la hoja que sobresale del material debe ser igual a la altura del di-
S, utilice hojas con menos dientes.
centros de servicio calificados. La geometria debe ser idéntica a la original y cumplir

en afilarse hasta un grosor minimo de 1 mm en el filo.

transportar la herramienta.

as y limpias en un lugar seguro y seco para evitar roturas accidentales y garantizar una larga vida
atil.
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RECOMMANDATIONS DE SECURITE

LAMES DE SCIE CIRCULAIRES

AVERTISSEMENT ! PORTEZ DES GANTS DE PROTECTION LORS DE LA MANIPULATION ET DU RETRAIT DE LOUTIL DE SON EMBALLAGE.
Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement TOUTES les recommandations de sécurité disponibles sur notre site internet www.cmtor-
angetools.com (ou scannez le code QR figurant sur I'emballage).

Lisez attentivement le manuel du fabricant de la machine ainsi que les instructions relatives a I'utilisation et a la sécurité avant de
mettre I'outil en fonctionnement.

Veillez a respecter pleinement les reglements de sécurité en vigueur dans votre pays ainsi que les pictogrammes présents sur I'em-
ballage.

NE JAMAIS utiliser un outil sur une machine non équipée des dispositifs de sécurité requis.

Avant toute opération de remplacement, de serrage, d’ajustement ou de nettoyage de I'outil, vérifiez que la machine est
débranchée de son alimentation électrique.
NE JAMAIS utiliser un outil endommagé, défectueux (ou suspecté défectueux), incomplet, excessivement usé ou mal affit
Portez toujours des équipements de protection appropriés (gants de protection, lunettes de sécurité, protection auditive
anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casque de sécurité) lors de I'utilisation.

Lutilisation de cet outil est réservée exclusivement a des personnes qualifiées et formées. Veillez a ce que les per-
R\

sonnes non autorisées soient tenus a I'écart pendant son utilisation. Toute personne présente dans un rayo res doit
obligatoirement porter des lunettes de sécurité et bénéficier d’'une protection adéquate.. \

Gardez vos mains, votre corps, vos vétements et vos cheveux a distance de I'outil en rotation/en mouve de porter des
ains/o

bijoux ou des vétements amples. Si possible, utilisez des dispositifs augmentant la distance entre v orps et I'outil en

fonctionnement.

Utilisez des systemes d’extraction de poussiére pour maintenir un environnement de travail p é.

Gardez votre espace de travail organisé, bien éclairé et bien ventilé.

Avant d’installer I'outil sur la machine, nettoyez soigneusement toutes les surfaces afin d’éliminertout résidu de résine, de colle ou
d’adhésifs. Veillez a ce que les zones de serrage et de montage soient parfaitemegnt progres et totalement exemptes de saleté, de
graisse, d’huile ou d’humidité..

Si nécessaire, utilisez la bague de réduction fournie avec la lame et, dans ;
tion CMT ; n'utilisez jamais d’autres bagues. Lépaisseur des bagues doit tguj nférieure a celle du corps de la lame.
Vérifiez que les brides de fixation de la lame ont un diamétre identig@e, qu%

et qu’elles soient strictement paralléles entre elles.
Assurez-vous que I'outil est correctement installé, solidement fixé Spectant la direction correcte de rotation ou d’utili-
sation. Les arétes de coupe ne doivent pas entrer en contact entre niavec tes éléments de serrage, et doivent pouvoir bouger
librement sans aucune obstruction.

Assurez-vous que I'outil est correctement positionné et fe fixé dans le logement de I'outil sur la machine. Les outils mal
installés peuvent se détacher en cours d’utilisation, t URTi de sécurité important.

Ne dépassez pas la vitesse de rotation maximale (MA *“spécifiée, car elle varie en fonction du diamétre et de I'application.
Assurez-vous que I'outil atteint une vitesse de fonctionn table avant de commencer le processus de coupe ou d’usinage.
Fixez toujours solidement la piéce a travailler a I'aide de guides, de pinces, de presseurs ou d’appareils similaires.

Utilisez des outils adaptés a leur application spécifique et au matériau travaillé. Vérifiez que le matériau ne contient pas de corps
étrangers tels que des clous ou des.vis, saufindication contraire dans les instructions d’utilisation de I'outil.

liquides, gaz ou poussieres i
Ne jamais utiliser la lam
NE FORCEZ PAS les o
siste a avancer étape

sufchargez pas la machine. Si nécessaire, effectuez plusieurs passes. La meilleure approche con-
e'en se basant sur des données d’essai fiables.

pe optimale, la lame doit dépasser du matériau a travailler d’une hauteur approximativement égale
le-méme (environ 8/10 mm). A diamétre égal, pour couper un matériau plus épais, utilisez une
c’est-a-dire avec un pas plus grand).

uniquement par un centre de service d’affiitage qualifié et compétent. Les angles réaffités doivent cor-
ométrie d’origine du fabricant et respecter toutes les réglementations de sécurité requises.

es avec dents brasées peuvent étre réaffiitées a condition que le tranchant conserve une épaisseur minimale de 1 mm.
I'emballage d’origine pour le stockage et le transport de I'outil.

ce que vos outils soient toujours bien affiités, propres et entreposés dans un endroit siir et sec, afin de prévenir les bris
identels et d’assurer leur durabilité.
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RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA T
LAME CIRCOLARI

ATTENZIONE! USATE | GUANTI PROTETTIVI PER MANEGGIARE ED ESTRARRE LUUTENSILE DALLA CONFEZIONE.
Prima dell'utilizzo leggete attentamente TUTTE le raccomandazioni di sicurezza presenti sul nostro sito www.cmtorangetools.com (o
scansionate il QR Code presente nell'imballo).
Prima dell'utilizzo leggete attentamente il manuale del produttore della macchina e le relative istruzioni di utilizzo e sicurezza.
Attenetevi alle prescrizioni di sicurezza in vigore nel vostro Paese e ai pittogrammi presenti sull'imballo.
NON utilizzate mai un utensile su una macchina priva di dispositivi di protezione adeguati.
Accertatevi che la macchina NON sia collegata alla presa di corrente prima di sostituire, serrare, regolare, pulire I'utensile.
NON utilizzate mai un utensile danneggiato, difettoso (nemmeno se sospettate che lo sia), non integro, eccessivamente consumato
e/o affilato male.
Durante la lavorazione indossate sempre tutti i dispositivi di protezione individuale adeguati (guanti protettivi, occhiali pro
protezioni acustiche, maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, elmetto di protezione).
Utilizzate I'utensile solamente se siete preparati e qualificati, durante I'impiego dell’'utensile tenete lontani i bambini
sone. Terze persone se presenti nel raggio di 15 m. devono indossare gli occhiali protettivi ed essere adeguatament:
a
e

ttivi,

Tenete le mani, il corpo, i vestiti e i capelli lontani dall’'utensile in rotazione/movimento. Non indossate gioielli
sare indumenti troppo larghi quando utilizzate 'utensile. Se possibile, utilizzate dispositivi che aumentino Ia&

corpo dall’'utensile in lavorazione.

Utilizzate dei sistemi di aspirazione per mantenere I'ambiente di lavoro pulito e sicuro.

Mantenete la postazione di lavoro ordinata, illuminata e ben areata.

Prima di montare 'utensile in macchina rimuovete da esso eventuali residui di pece/resine/sos, e ed assicuratevi che
anche le superfici di bloccaggio/montaggio siano prive di sporco, grasso, olio 0 acqua.

Se necessario, utilizzate I'anello di riduzione presente nella confezione della lama (o0 comun utl anelli di riduzione CMT,
non utilizzate mai altri anelli); Lo spessore degli anelli dovra sempre essere inferiore a quello 0rpo principale della lama.
Assicuratevi che le flange di serraggio, di uguale diametro tra loro, abbiano un diametro’che sia atmeno 1/3 rispetto alla lama e
che siano parallele tra loro.

Assicuratevi di montare e serrare I'utensile in modo opportuno e nella dire i zione corretto, che i taglienti non sia-
no in contatto con altri taglienti/elementi di bloccaggio e che possano quind eramente senza ostacoli.

Assicuratevi che durante il montaggio, I'utensile sia perfettamente inseritg e bloccato nella sede di montaggio della

macchina. Utensili fissati in modo errato o non sicuro possono allentafsi unzionamento e diventare pericolosi.
Non superate il numero di giri massimi indicati (MAX RPM)*, che n S
bl

diametro e all'applicazione.
Permettete all’'utensile di prendere velocita prima di iniziarg~a lavora sempre in modo certo e sicuro il pezzo da lavora-
re (con guide, morsetti, pressori e dispositivi simili).
Utilizzate un utensile adeguato al tipo di applicaziong
estranei (quali chiodi, viti o simili) rispetto all'impiegae
NON lavorate/tagliate materiali ritenuti pericolosi e/o' i
ci siano cavi elettrici sotto tensione.
Gli utensili possono produrre scintille, evitate di in%@'egarli i
di, gas o polveri infiammabili.
Non utilizzare mai la lama per effettuare
NON forzate gli utensili e NON sovr

a lavorare, inoltre accertatevi che quest’ultimo sia privo di corpi
progettato.
ivi. Verificate che nell’area in cui andrete a lavorare/tagliare NON

ambienti soggetti al rischio di esplosioni nei quali siano presenti liqui-

i.curvi, ma solamente per tagli diritti.

acchina, se necessario effettuate pill passate. Il metodo migliore di procedere
rove in sicurezza.
Sporgenza della lama rispetto al materiale da lavorare dovra essere all’'incirca uguale
rea 8/10mm). A parita di diametro, per tagliare un materiale di spessore maggiore utiliz-
n Passo maggiore).
ata’solamente da un centro assistenza qualificato e competente. La geometria deve essere identi-
uttete e quindi conforme ai requisiti di progettazione e sicurezza.
tranno riaffilare, fino ad uno spessore minimo del tagliente di 1 mm.
e e trasportare I'utensile.
iaffilati e puliti in un luogo sicuro e asciutto per evitare rotture accidentali e garantire una lunga vita degli

Per ottenere una qualita di
all’altezza del dente stesso
zate una lama con meng

La riaffilatura deve es:
ca a quella originale

Utilizzate I'im
Conse R
stessi.
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SICHERHEITSHINWEISE

KREISSAGEBLATTER

WARNUNG! TRAGEN SIE SCHUTZHANDSCHUHE, WENN SIE DAS WERKZEUG BENUTZEN UND AUS DER VERPACKUNG NEHMEN.
Lesen Sie vor der Verwendung des Werkzeugs ALLE Sicherheitsempfehlungen auf unserer Website www.cmtorangetools.com sorg-
faltig durch (oder scannen Sie den QR-Code auf der Verpackung).

Lesen Sie vor dem Gebrauch des Werkzeugs sorgfaltig die Bedienungsanleitung des Maschinenherstellers und die Gebrauchs- und
Sicherheitshinweise durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie die in Ihrem Land geltenden Sicherheitsvorschriften und die Piktogramme auf der Verpackung vollstan-
dig einhalten.

Benutzen Sie NIEMALS ein Werkzeug an einer Maschine, die nicht mit den erforderlichen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet ist.
Stellen Sie sicher, dass die Maschine von der Stromversorgung getrennt ist, bevor Sie das Werkzeug austauschen, festziehen, ein-
stellen oder reinigen.
Verwenden Sie NIEMALS ein beschédigtes, defektes (oder vermutlich defektes), unvollstandiges, liberméafig abgenutztes ©

schlecht geschérftes Werkzeug.
Tragen Sie wahrend der Arbeit immer die entsprechende personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe, Schutzb Gehd
schutz, Staubmaske, rutschfeste Arbeitsschuhe, Schutzhelm).

Nur qualifiziertes und geschultes Personal sollte dieses Werkzeug bedienen.

Stellen Sie sicher, dass Kinder und unbefugte Personen wahrend des Werkzeugbetriebs ferngehalten werden

Jeder im Umkreis von 15 Metern muss eine Schutzbrille tragen und ausreichend geschiitzt sein.

Halten Sie Hande, Korper, Kleidung und Haare vom rotierenden/beweglichen Werkzeug fern.

Vermeiden Sie das Tragen von Schmuck oder lockerer Kleidung.

Wenn maglich, verwenden Sie Vorrichtungen, um den Abstand zwischen Handen/Kdrper und dem Arbéj at zu vergroBern.
Verwenden Sie Absauganlagen, um den Arbeitsplatz sauber und sicher zu halten.

Halten Sie den Arbeitsplatz aufgerdumt, beleuchtet und gut beliiftet.
Reinigen Sie vor der Montage des Werkzeugs auf die Maschine sdmtliche Oberflgc

rz-, Pech- und Klebstoffriickstdnde zu
: tz, Fett, Ol oder Feuchtigkeit sind.
Verwenden Sie bei Bedarf den mit dem S&geblatt mitgelieferten Reduzierring und\in jedem-Fall nur CMT-Reduzierringe. Die Dicke
der Ringe muss immer geringer sein als die Dicke des Hauptkorpers des Ségeb 2
Achten Sie darauf, dass die Flansche zur Befestigung des Sageblattes, di€ % gle
1/3 des Séageblattdurchmessers betragen und parallel zueinander vertaufen
Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug richtig installiert, fest angez e
tung ausgerichtet ist. Die Schneidkanten diirfen weder miteinander mit.Span
sich ungehindert frei bewegen konnen.
Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug richtig sitzt und.fes
installiert sind, kdnnen sich wahrend des Betriebs 10 s €
Uberschreiten Sie nicht die angegebene maximale Dr MAX RPM)*, die nach Durchmesser und Anwendung variiert.

elementen in Berihrung kommen und missen

eugsitz der Maschine befestigt ist. Werkzeuge, die nicht richtig

beiten beginnen. Befestigen Sie das Werkstiick immer sicher mit Fiihrungen, Klemmen, Pressen oder dhnlichen Geraten.
Verwenden Sie Werkzeuge, die fiir die jeweilige Anwéndung und das Material geeignet sind. Stellen Sie sicher, dass das Material frei
ist, sofern die Anweisungen zur Verwendung der Werkzeuge nichts anderes angeben.
Bearbeiten/schneiden Sie KEINE Matéralien;die-als geféhrlich, giftig oder gesundheitsschédlich gelten. Stellen Sie sicher, dass

sigkeiten, Gase oder Staub
Verwenden Sie das Sage
Uberlasten Sie die W
schrittweise vor ung-ve

d die Maschine nicht. Fiihren Sie bei Bedarf mehrere Durchgange durch. Am besten gehen Sie

bei zuverlassige Testdaten.
itt zu erzielen, ist es wichtig, dass der Teil des Sageblattes, der beim Schneiden iiber das Werkstiick
ines ganzen Zahns entspricht (ca. 8/10 mm). Achten Sie bei gleichem Durchmesser und beim
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RECOMENDAGOES DE SEGURANCA

SERRAS CIRCULARES

I AVISO! USE LUVAS DE PROTECAO AO MANUSEAR E RETIRAR A FERRAMENTA DA EMBALAGEM.

I Antes de utilizar a ferramenta, leia atentamente TODAS as recomendacdes de seguranca disponiveis no nosso site www.cmtorange-
tools.com (ou digitalize o cddigo QR na embalagem).

B Leia cuidadosamente o manual do fabricante da maquina e as instrugdes relativas ao uso e seguranca antes de comecar a tra-
balhar com a ferramenta.

I Certifique-se que cumpre integralmente os regulamentos de seguranca aplicaveis no seu pais e 0s pictogramas presentes na em-
balagem.

B NUNCA opere uma ferramenta numa maquina que nao esteja equipada com os dispositivos de seguranga necessarios.

B Assegure-se de que a maquina estd desconectada da fonte de alimentagao antes de substituir, apertar, ajustar ou limpar a ferra-
menta.

I NUNCA utilize uma ferramenta danificada, defeituosa (ou suspeita de ter algum defeito), incompleta, excessivamente desgastada
ou mal afiada.

| Utilize sempre o equipamento de protecado individual adequado (luvas de protegao, dculos de seguranca, proteto
mascara contra p6, sapatos de segurancga antiderrapantes, capacete de seguranga) durante a operagao.

I Apenas pessoas qualificadas e treinadas devem operar esta ferramenta. Certifique-se de que criancas e p as utorizadas
estao afastadas durante o funcionamento da ferramenta. Qualquer pessoa num raio de 15 metros deve usa los de segurancga
e estar adequadamente protegida.

B Mantenha as maos, corpo, roupas e cabelo afastados da ferramenta em movimento/rotacgao. Evite usar joiasou roupas largas.
Sempre que possivel, utilize dispositivos que aumentem a distancia entre as suas maos/corpo ta a operar.

I Utilize sistemas de extragdo de p6 para manter o0 ambiente de trabalho limpo e seguro.

B Mantenha o seu espaco de trabalho organizado, bem iluminado e ventilado.

I Antes de instalar a ferramenta na méaquina, limpe todas as superficies para remover residuos sina e adesivos. Certifique-se
de que as dreas de fixagdo e montagem estdo completamente livres de sujidad ufa, 6leo ou”humidade.

I Se necessario, utilize o anel de reducéo incluido com a lamina e, em qualquer ¢ apenas\anéis de reducdo CMT. A espessura
dos anéis deve ser sempre inferior a espessura do corpo principal da lamif

I Certifique-se de que as flanges para fixar a lamina, que devem ter o mes| pelo menos 1/3 do diametro da lamina
e sao paralelas entre si. N

I Garanta que a ferramenta esta corretamente instalada, bem aperta alinhg espeitando a direcao de rotacdo indicada. As
arestas de corte ndo devem entrar em contacto umas com as outr. B% nentes de fixacdo e devem mover-se liviemen-
te sem obstrucoes.

I Certifique-se de que a ferramenta estd bem encaixada ente p no sistema de aperto da maquina. Ferramentas mal
instaladas podem soltar-se durante a operacgao, cri ignificativo de seguranca.

@ Nao exceda o nimero maximo de rotagdes por min especificado, pois varia consoante o diametro e a aplicagao
da ferramenta.

B Certifique-se de que a ferramenta atinge uma velocidad eragao estavel antes de iniciar o corte ou o processo de fresagem.
Prenda sempre a peca de trabalho de forma segu<r?1tiliza 0 guias, grampos ou dispositivos semelhantes.

I Utilize ferramentas adequadas a aplicagdo-e ao material especifico. Certifique-se de que o material esta livre de objetos estran-
hos, como pregos ou parafusos, s i do em contrario nas instrugdes de aplicacdo da ferramenta.

B NAO processe/corte materiais con SYerigosos, toxicos ou prejudiciais. Certifique-se de que ndo ha cabos elétricos com
corrente na area de trabalho.

B Ferramentas podem produzipfai liza-las em ambientes com risco de explosao, onde estejam presentes liquidos, gases
ou po inflamaveis.

B Nunca use a lamina par. es §;execute apenas cortes retos.

B NAO force as ferrame obrécarregue a maquina. Se necessario, realize miltiplas passagens. A melhor abordagem é
avancgar passo a pas ndg dados fidveis de teste.

| orte possivel, a parte da serra circular que sai para além da peca durante o corte deve ser aproxi-

cortante (dente) inteiro (cerca de 8/10mm). Ao usar o0 mesmo didmetro e cortar materiais mais

a circular com menos dentes, ou vice-versa.

realizado apenas por um centro de afiacdo qualificado e competente. Os angulos das ferramentas a afiar de-
a geometria original do fabricante, garantindo a conformidade com todos os regulamentos de seguranga neces-

rabilidade.
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SIKKERHEDSANBEFALINGER

SAVKLINGER

ADVARSEL! BZAR BESKYTTELSESHANDSKER, NAR DU HANTERER OG FJERNER VARKT@JET FRA EMBALLAGEN.

Inden du bruger veerktgjet, skal du omhyggeligt leese ALLE sikkerhedsanbefalinger, der er tilgaengelige pa vores hjemmeside www.
cmtorangetools.com (eller scan QR-koden pa emballagen).

Laes omhyggeligt maskinproducentens manual og de tilhgrende instruktioner for brug og sikkerhed, far du betjener veerktgjet.
Serg for fuldt ud at overholde de gaeldende sikkerhedsbestemmelser i dit land og med piktogrammerne pd emballagen.

Betjen ALDRIG et veerktgj pd en maskine, der ikke er udstyret med de ngdvendige sikkerhedsanordninger.

Sarg for, at maskinen er afbrudt fra stramforsyningen, fgr du udskifter, spaender, justerer eller rengar veerktgjet.

Brug ALDRIG et beskadiget, defekt (eller misteenkt defekt), ufuldsteendigt, meget slidt eller darligt slebet vaerktg.

Beer altid passende personlige veernemidler (beskyttelseshandsker, sikkerhedsbriller, hgreveern, stavmaske, skridsikre sikkernedss-

ko, sikkerhedshjelm) under drift.
Kun kvalificerede og uddannede personer bgr betjene dette veerktgj. Sarg for, at barn og uautoriserede personer holdes der
i er

brug af veerktgjet. Enhver tredjepart inden for en radius af 15 meter skal beere sikkerhedsbriller og veere tilstraekkelig

Hold haender, krop, tgj og har vaek fra det roterende/bevaegelige vaerktgj. Undga at baere smykker eller Igstsidden

muligt, skal du bruge enheder til at gge afstanden mellem dine haender/krop og veerktgjet.

Brug stavudsugningssystemer til at opretholde et rent og sikkert arbejdsmiljg.

Hold dit arbejdsomrade organiseret, godt oplyst og godt ventileret.

Far du installerer veerktgjet pa maskinen, skal du renggre alle overflader for at fierne eventuelle harpiks,

sikre, at klemme- og monteringsomraderne er helt fri for snavs, fedt, olie eller fugt.

Brug om ngdvendigt den reduktionsring, der falger med klingen, og brug under alle omstaendigh
2

e iddelrester og

reduktionsringe. Tyk-

kelsen af ringene skal altid veere mindre end tykkelsen af hovedbladets krop.

Sorg for, at flangerne til at fastggre klingen, som skal have samme diameter, er mindst 1/3

med hinanden.

Sorg for, at veerktgjet er korrekt installeret, sikkert strammet og justeret med respekt forden korrekte rotations- eller retningsretning.

Skaerkanterne ma ikke komme i kontakt med hinanden eller med nogen spaendekomp 0g bgr bevaege sig frit uden nogen

forhindringer.

Sorg for, at veerktgjet er korrekt placeret og fastgjort i maskinens veerktgjssee o.Vzrktg)-d

under drift, hvilket skaber en betydelig sikkerhedsrisiko.

Overskrid ikke det specificerede maksimale omdrejningstal (MAX RP a_det varierer afhaengigt af diameter og anvendelse.

Sarg for, at veerktgjet nér en konstant driftshastighed, for skaere- e% dnifigsprocessen pabegyndes. Fastgar altid emnet sik-
ahqrdnin

iameter og er parallelle

0J;

der ikke er korrekt installeret, kan Igsne sig

kert pa plads ved hjeelp af teenger, klemmer, tvinger eller lignende .

Brug veerktgj, der er egnet til deres specifikke anvendel teriale.Kontroller, at materialet er fri for fremmedlegemer, sdsom
sgm eller skruer, medmindre andet er angivet i veerkigjets\pa
Bearbejd/skeer IKKE materialer, der anses for farlige)\gifti
arbejdsomradet.

Veerktgj kan producere gnister; undga at bruge dem i mi

stgv til stede. Q
Brug aldrig klingen til buede snit; udfar lige sriit.
Tving IKKE veerktgj eller overbelast maski Skeer om ngdvendigt ad flere omgange. Den bedste made at ga frem pa er trin-for-trin

instruktioner.
elige. Kontroller, at der ikke er stramfarende elektriske kabler i

ed risiko for eksplosion, hvor der er braendbare vaesker, gasser eller

ved hjeelp af palidelige testdata.
For at opna det bedst mulige sni
den af en hel tand (ca. 8/ 10>
med feerre teender.

Genopslibning mé kun ud

igt, at den del af klingen, der straekker sig ud over emnet under snittet, er teet pa hgj-
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
PIiLY TARCZOWE

UWAGA! PODCZAS WYJMOWANIA NARZEDZIA Z OPAKOWANIA NALEZY ZAWSZE NOSIC REKAWICE OCHRONNE.

Przed uzyciem narzedzia doktadnie przeczytaj WSZYSTKIE zalecenia bezpieczeristwa dostepne na naszej stronie internetowej www.cmtorange-
tools.com (lub zeskanuj kod QR znajdujacy sie na opakowaniu).

Dokfadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi maszyny oraz odpowiednimi wskazéwkami dotyczacymi bezpieczeristwa przed rozpoczeciem pracy
z narzedziem.

Przestrzegaj obowiazujacych przepiséw bezpieczeristwa w Twoim kraju oraz piktograméw znajdujacych sie na opakowaniu.

NIGDY nie uzywaj narzedzia na maszynie, ktdra nie jest wyposazona w wymagane urzadzenia zabezpieczajace.

Upewnij sie, ze maszyna jest odtaczona od Zrédfa zasilania przed wymiang, dokrecaniem, requlacja lub czyszczeniem narzedzia.

NIGDY nie uzywaj narzedzia uszkodzonego, wadliwego (lub podejrzanego o wade), niekompletnego, nadmiernie zuzytego lub Zle naostrzone-

go.
Podczas pracy zawsze uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony osobistej (rekawic ochronnych, okularéw ochronnych, ochronnikg

ski przeciwpytowej, antyposlizgowego obuwia ochronnego, kasku ochronnego).
Narzedzie powinny obstugiwa¢ wylacznie osoby wykwalifikowane i przeszkolone. Upewnij sig, Ze dzieci i 0soby nieupowa zZnajduja sie z
dala od miejsca pracy. Kazda osoba w promieniu 15 metréw musi nosi¢ okulary ochronne i by¢ odpowiednio zabezpieczoha.
Trzymaj rece, ciato, ubranie i wiosy z dala od obracajacego sie/ruszajacego sie narzedzia. Unikaj noszenia bizuterii znychyubran. Jedli to
mozliwe, uzywaj urzadzen zwiekszajacych dystans miedzy Twoimi rekami/ciatem a narzedziem.

Uzywaj systeméw odciagu pytu, aby utrzymac czyste i bezpieczne Srodowisko pracy. %

Utrzymuj swoje stanowisko pracy w porzadku, dobrze oswietlone i odpowiednio wentylowane.

Przed zamontowaniem narzedzia w maszynie wyczys¢ wszystkie powierzchnie, aby usunac zywice, , PO g}

obszary mocowania sa catkowicie wolne od brudu, ttuszczu, oleju lub wilgoci.

Jesli konieczne, uzyj pierécienia redukcyjnego dostarczonego z ostrzem. W kazdym przy% j wytacznie pierscieni redukcyjnych CMT.

atosci kleju i upewnic sie, ze

Grubos¢ pierscieni musi by¢ zawsze mniejsza niz grubos¢ korpusu gtéwnego ostrz
Upewnij sig, ze kotnierze mocujace ostrze, ktére musza mie¢ rowna Srednice, stang
dem siebie.

Upewnij sie, ze narzedzie jest poprawnie zamontowane, dobrze dokrgcong? taw
MY
m%e’

jmniej 1/3 Srednicy ostrza i s3 rownolegte wzgle-

ie z wtasciwym kierunkiem obrotu. Krawedzie

tnace nie moga stykac sie z innymi elementami mocujacymi ani porusza¢
SprawdZ, czy narzedzie jest prawidtowo osadzone i solidnie zamecowane
sie poluzowac w trakcie pracy, stwarzajac znaczne zagrozeni

Nie przekraczaj maksymalnych obrotéw (MAX RPM)* wskazanych-na narzedziu, poniewaz zalezq one od $rednicy i zastosowania.

Upewnij sig, ze narzedzie osiagneto statg predko$¢ roboc rozpaczetiem ciecia lub obrdbki. Zawsze bezpiecznie unieruchom obrabiany
przedmiot za pomocg prowadnic, zaciskéw, dociskow lub po z73dzen.

Uzywaj narzedzi odpowiednich do konkretnego zastosowania imnateriatu. Upewnij sie, ze materiat nie jest zanieczyszczony “ciatami obcymi”
takimi jak gwozdzie czy Sruby, chyba ze specyfikacja n@dzia na to zezwala.

NIE uzywaj materiatéw, ktdre s3 niebezpieczne,toksyczne lub szkodliwe. Upewnij sie, ze w obszarze pracy nie ma przewoddw elektrycznych
pod napieciem.

Narzedzia moga powodowac iskry; nie u
NIGDY nie uzywaj ostrza do ci¢¢krzywolinio

NIE forsuj narzedzia ani nie pr. aSZYNY
j narzg p % iy,

dejécie, korzystajac z wiar
Aby osiagnac najlepsza
J| odczas ciecia grubszych materiatéw, uzywaj ostrza z mniejsza liczba zebow lub odwrotnie.
e wytacznie przez wykwalifikowane centrum ostrzenia. Katy ostrzenia musza odpowiadac oryginalnej geo-

8/10 mm). Przy tej sa
c’ godne z 0howiazujacymi przepisami bezpieczenistwa.
i lutowahymimoga byc ostrzone, o ile krawedz tnaca zachowuje minimalng grubos¢ 1 mm.

Ostrzenie powinno by¢
ja I transportu narzedzi uzywaj oryginalnego opakowania.

b 70
@. niajacy prace.
naszyny. Niewfasciwie zamontowane narzedzia mogq

v-Stodowiskach zagrozonych wybuchem, gdzie wystepuja fatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
T wykonuj wylacznie ciecia prostoliniowe.
W razie potrzeby wykonuj wielokrotne przejscia. Najlepszym rozwiazaniem jest stopniowe po-
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BEZPECNOSTNI DOPORUCENI
PILOVE KOTOUCE

UPOZORNENi! PRI MANIPULOVANI S NASTROJEM A VYJIMANI NASTROJE Z OBALU POUZIVEJTE OCHRANNE RUKAVICE.

Pied pouZitim néstroje si peclivé piectéte VSECHNA bezpecnostni doporuceni dostupna na nasich webovych strankéch www.cmtorangetools.

com (nebo naskenujte QR kdd na obalu).

Pfed zahdjenim préce s ndstrojem si pozorné pfectéte ndvod k obsluze od vyrobce stroje a souvisejici pokyny pro pouZiti a bezpecnost.

Diisledné dodrzujte bezpecnostni predpisy platné ve Vasi zemi a respektuje uvedené symboly na obalu.

NIKDY nepouZivejte ndstroj na stroji, ktery neni vybaven pozadovanymi bezpe¢nostnimi prvky.

Pfed vyménou, utazenim, sefizenim nebo CiSténim ndstroje odpojte stroj od napdjeni.

NIKDY nepouzivejte poskozeny, vadny (nebo vykazujici zndmky vady), nedplny, nadmérmé opotiebeny nebo $patné nabrouseny ndstroj.

Béhem provozu vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky (ochranné rukavice, ochranné bryle, ochranu sluchu, respirdto

zovou obuv, bezpecnostni helmu).

Néstroj mohou obsluhovat pouze kvalifikovani a proskoleni pracovnici. Zajistéte, aby déti a neopravnéné osoby nebyly béhem pfevoz

kosti. Jakékoli treti osoby v okruhu 15 metri musi nosit ochranné bryle a byt néleZité chranény. m
@Sb eceni. Pokud

Udrzujte ruce, télo, odév a vlasy mimo dosah rotujictho nebo pohybujiciho se nastroje. Vyvarujte se nodeni Sperkii nebo
je to mozné, pouzivejte pomiicky pro zvySeni vzdalenosti mezi rukama/télem a pracovnim ndstrojem.
PouZivejte odsavani prachu pro udrZeni Cistého a bezpecného pracovniho prostiedi.

UdrZujte pracovni prostor piehledny, dobfe osvétleny a vétrany.
Pfed instalaci néstroje na stroj vycistéte vsechny povrchy od pryskyfice, smily, lepidla. Upinaci a montézni i byt bez jakychkoli necis-
tot, mastnoty, oleje nebo vlhkosti.

k

V pfipadé potteby pouzijte dodévany redukéni krouzek. \V kazdém pfipadé pouzivejte pouze redukénikrouz  Tloustka krouzki musi byt

Ujistéte se, Ze je ndstroj spravné namontovan, pevné utaZen a nastaven s ohlede tacenia pohybu. Rezné hrany se nesmi navzajem

dotykat nebo se dotykat upinacich ¢asti a musi se pohybovat volné bez piekazek.

Ujistéte se, Ze je nastroj spravné usazen a pevné zajistén v upinacim misté stroje,Na

provozu uvolnit a zplisobit znacné bezpecnostni riziko.

Neprekracujte maximalni otacky za minutu (MAX RPM)* uvedené na nés&m@% é
ni

Ujistéte se, Ze ndstroj dosahl ustalenych pracovnich otacek pred zahdjeni
nebo podobnych pomiicek. N

vzdy mensi nez tloustka téla kotouce.
Upevniovaci pfiruby pro kotou¢ musi byt viechny o stejném priiméru, navzajem rovnobo 1/3 priméru kotouce.

obrabéni. Obrobek vzdy pevné upevnéte pomoci svérek

PouZzivejte ndstroje vhodné pro konkrétni pouziti a material, 0 ateridlu nejsou zadné cizi predméty, jako jsou hiebiky nebo Srouby,
pokud neni v pokynech pro pouZiti néstroje uvedeno jina
NEZPRACOVAVEJTE materialy, které jsou nebezpecné, toxick
ly pod napétim.

Néstroje mohou vytvafet jiskry; nepouzivejte je v prost«"@i s nebezpecim vybuchu nebo v pfitomnosti hoflavych latek.
NIKDY nepouZivejte kotou¢ na zakfivené fezy; provadéjte pouze rovné fezy.

Pfi praci s néstrojem nevyvijejte pfilisn
postupem po jednotlivych krocich s

Skodlivé. Ujistéte se, Ze se v pracovnim prostoru nenachdzeji elektrické kabe-

Vv

Brouseni smi provadét po li is. Nabrouseny néstroj musi odpovidat origindIni geometrii vyrobce a spliovat viechny bezpe¢-
nostni predpisy.
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PEKOMEH/ALIMM 10 BE30NACHOCTH
NMUIbHDBIE ANCKU

BHUMAHME! HAIEBAVTE 3ALUMTHBIE NEPYATKIA NPU OBPALLEHIM C IHCTPYMEHTOM W U3BNEYEHNM U3 YTAKOBKM.
Mepen Mcnonb3oBaHUeM MHCTPYMeHTa BHUMaTeNbHO npounTaiite BCE pekomeHgaumm no 6e3onacHocTin, OCTYMHbIE Ha HalieMm Beb-caiite
www.cmtorangetools.com (unu otckanupyiite QR-Kof Ha ynakoBke).

BHumatenbHo npoumTaiite pyKOBOACTBO NPOU3BOAMTENA CTAHKA M COOTBETCTBYIOLLME MHCTPYKLMN MO SKCNATyaTaLlv 1 6e30nacHoCTH nepes
NCNONb30BAHMEM UHCTPYMEHTa.

(06s3atenbHo cobntoaalite npaBmna TeXHNUKM 6e30MacHOCTH, NPUMEHIUMble B BaLLei CTpaHe, a Takxe cobmofaiite pekomeHaLui CornacHo
MUKTOrPamMam Ha ynakoBke.

HUKOTIA He sKkcnnyaTupyiiTe MHCTPYMEHT Ha CTaHKe, KOTOPbIiA He OCHALLEH He0bX0AMMBIMM 3aLLUTHBIMI YCTPOICTBAMM.
Mepen 3aMeHOi, YCTaHOBKO, PerynnpoBKOii U OUNCTKON MHCTPYMEHTa yOeAUTEeCh, UTO CTAHOK OTKAKOUEH OT UCTOYHMKA NMUTAHIA,

HOB C/1yXa, Pecnupatop, HeCKONb3ALLYIO 3aLLUTHYH 06yBb, 3aLLMTHYH Kacky) BO Bpema paboTbl.
Tonbko KBanMULMpOBaHHbIE i 06yYeHHbIe NI0AN AOMKHBI PABOTaTb C STUM UHCTPYMEHTOM. YbeauTech, uto AeTi u
HaXOAATCA Ha 67IM3KOM PACCTOAHUM BO BpeMA paboTbl MHCTPyMeHTa. Jltoboe TpeTbe NiLo B paanyce 15 MeTpoB u%

0UKI 1 ObITb HajexaLLM 06pa3oMm 3aLLiLLEHO.
| [lepxuTe pyKu, Teno, 04X Ay 1 BOOCHI NoAanbLUe 0T BpaLLALLErocs/ABIKYLLEroca MHCTpyMeHTa. He H
6oaHyto ofex iy Bo BpemaA paboTbl. [0 BO3MOXKHOCTYM UCMONb3YIiTe YCTPOIACTBA 1 MpucnocobneHns
Kamin/Tenom 1 pabounm MHCTPYMEHTOM.
Wcnonb3yiite cuctembl NbineyaaneHnsa Ana noAAepkaHuA yncToil u 6esonacHoil paboueit cp
ComepxmTe pabouee MeCTO B UMCTOTE, XOPOLLIO OCBELLEHHBIM 1 XOPOLLO NPOBETPUBaE
Mepen yCTaHOBKOI MHCTPYMEHTA Ha CTaHOK OUNCTUTE BCe MOBEPXHOCTH, UT0ObI yaanTL
NaCcTI 33K1Ma U KpenneHa NOAHOCTbI0 CBOOOAHBI OT rPA3u, CMa3KM, Macna i
I [lpu HeobX0AMMOCTY UCMIONb3YIATE NEPEXOAHOE KONMbLIO, BXOAALLEe B KOMANEKT
pexogHble konbua CMT. TonwwmHa Konew Bceraa AOMKHa ObiTb MeHblue T0<$
B Y6enuTech, 4to GNaHLbl AA YCTAHOBKM MANBHBIX AUCKOB AOMKHbI ObITh-OtU

X pa3mep AoMmKeH ObiTb 1/3 AMametpa.
B Y6enuTech, YTo MHCTPYMEHT NPABUILHO YCTAHOBMEH, Hade MN1eH 'BBIPOBHEH C YYeTOM NPaBUNbHOIO HaNpaBEeHNA BPaLLeHNA 1
HanpaBneHns nofauu. PexyLyne KPOMKIA He JOMKHbI CORPUKAC T C APYTOM U1 € KaKUMU-O0 33KMMHBIMUM KOMMOHEHTaMM 1
JOMKHbI (BOOOAHO NepemeLaThca 6e3 Kakux-nubo npen
Y6enutecb, UT0 MHCTPYMEHT NPaBUNbHO YCTAHOBAEH U Ha :
nex MOXeT 0CN1abHyTb BO BpemaA paboTbl, C03/1aBad 3HAUUTENLHDIA PUCK ANA 6e30nacHOCTI.
He npeBblLwaiiTe yKka3aHHyt0 MakcuManbHy yactoty gpawienua (MAX RPM)*, Tak kak oHa 3aBUCUT 0T AuameTpa 11 061acTvt npUMeHeHuA.
paboyeli CKOPOCTH, NPEX e YeM HAUNHATL NPOLeCC pe3Ku unin 06pabotku. Beerna HapexHo
03MOXHOCTM C MOMOLLbIO 3QXKMMOB, NPUKMMOB WM NOAOOHBIX YCTPOIACTB.

0B, 11 B N06GOM Clyuae UCMoAb3yiiTe TONbKO Me-
Kopnyca ne3sus.
aMeTpa, 06A3aTeNbHO NapanneNbHbl Apyr ApYry u

$UKcUpyliTe 3aroToBKY B npoviecce 0
Vicnonb3yiiTe MHCTPYMEHTBI, MTOAXOA
HUX NPeAMETOB, TaKMX KaK rBO341 I

HE obpabarbiBaiite/He paspe are

CTW, Ta3bl WK Nbin
Hukorpa He uc

ANCKM NA KPUBONMHEIHBIX Pe30B; BbINONHANTE TONbKO NpAMble pa3pesbi.
yH'CMY K MHCTPYMEHTaM 11 He neperpyxalite cTaHoK. [pu He06XoAMMOCTY JenaiiTe HECKOMIbKO MPOXOA0B.
3TO\H0CTeNeHHas NoLaroBas paboTa C yyeTom onbiTa
HaUNyyLLero pe3ynbTata npu NUNEHUN BaXKHO, UTOObI NUNbHBIN AUCK BbICTYNAN 3a NpefieNbl 3aroToBKYU NPUMEPHO Ha BbICo-

30H€ HET JNIEKTPUYECKIX i DKEHNEM.

MHCprMEHTbI MOryT B Tb bl; HE MCI'IOJ'IbBWITe UX B CpeflaX C puckom B3pbiBa, rae NpucyTCTBYIOT JIEFKOBOCNIAaMEHAIOLLNECA XNAKO-
b
H

it TY3aTOUKM JLOSIKHDBI COOTBETCTBOBATb OPUTMHANBHOI FeOMETPYUI NPON3BOAUTENA 11 COOTBETCTBOBATL NPaBMIaM 6e30MacHoCTI.

I Jle3Bus C HanaAHHbIMM 3yObAMI MOXHO 3aTaunBaTh, MOKA PEXYLLAA KPOMKA COXpAHAET MAHUMANbHYIO TOALLMHY T MM.

B Vcnonb3yiite opuriHanbHyt ynakoBKy AnA XpaHeH!a U TpaHCNOPTUPOBKM MHCTPYMEHTOB.

I (opepxuTe NHCTPYMEHTBI OCTPBIMU 1 YUCTBIMU. XPaHWTE UX B 6€30MacHOM CyXoM MecTe, UToObl MpefoTBPaTUTb ClyyaliHyio NONIOMKY 1 06e-

CNeynTb 10NITOBEYHOCTD.
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GUVENLIK TALIMATLARI
TESTERELER

UYARI! ALETI AMBALAJINDAN CIKARIRKEN VE TASIRKEN KORUYUCU ELDIVEN GIYINiZ.
Aleti kullanmadan dnce, web sitemiz www.cmtorangetools.com adresinde bulunan (veya ambalaj iizerindeki QR Kodunu tarayarak erisebilece-
giniz) TUM giivenlik nerilerini dikkatlice okuyunuz.

Aleti calistirmadan dnce, makine ireticisinin kullanim kilavuzunu ve ilgili kullanim ve giivenlik talimatlarini dikkatlice okuyunuz.

Ulkenizde geerli olan giivenlik yonetmeliklerine ve ambalaj iizerindeki piktogramlara tamamen uydugunuzdan emin olunuz.

Gerekli giivenlik donanimlarina sahip olmayan bir makinede asla bir aleti calistirmayiniz.

Aleti degistirmeden, sikmadan, ayarlamadan veya temizlemeden 6nce makinenin gii¢ kaynagindan kesildiginden emin olunuz.

Hasarl, (veya hasarli oldugundan siiphelenilen), eksik, agir derecede aginmis veya diizgiin sekilde bilenmemis bir aleti ASLA kullanmayiniz.
(Calisma sirasinda her zaman uyqun kisisel koruyucu ekipmanlari (koruyucu eldiven, giivenlik gozliigu, kulak korumasl, toz maskesi,kaymaz gi-
venlik ayakkabilari, giivenlik kaski) giyiniz.

Bu araa yalnizca nitelikli ve egitimli kisiler kullanmalidir. Alet calisirken cocuklarin ve yetkisiz kisilerin uzak tutuldugundan emi i

metrelik bir yaricap icinde bulunan her iiiincii sahis, giivenlik gozliigii takmali ve yeterli sekilde korunmalidir.

Ellerinizi, viicudunuzu, giysilerinizi ve saginizi donen/hareket eden aletten uzak tutunuz. Taki veya bol giysi giymekten inse,
ellerinizin/viicudunuzun ¢alisma aracina olan mesafesini artiracak cihazlar kullaniniz.

Temiz ve giivenli bir calisma ortami saglamak icin toz emme sistemlerini kullaniniz.

Calisma alaninizi diizenli, iyi aydinlatiimis ve iyi havalandinimis tutunuz.

Aleti makineye takmadan dnce, recine, katran, yapistinci kalintilari gibi her tiirlii kalintiyr anndirmak iin tii ~% émizleyiniz ve sikistir-
ma ile montaj alanlarinin kir, yag veya nemden tamamen arindinildigindan emin olunuz.

Gerektiginde, bicakla birlikte verilen kiiciiltme halkasini kullaniniz ve her durumda yalnizca CMT kiig
kalinhigr her zaman ana bicak gdvdesinin kalinhigindan daha az olmalidir.

Bicagi sabitlemek icin kullanilan flanslarin esit capa sahip oldugundan, bicak capinin e% ar oldugundan ve birbirine paralel oldu-
1

alkalarini tercih ediniz. Halkalarin

gundan emin olunuz.
Aletin dogru sekilde takildigindan, giivenli bir sekilde sikildigindan ve dogru donme
dan emin olunuz. Kesici kenarlarin birbirine veya herhangi bir sikistirma parcasing

bilmesi gerekir.

Alet iizerindeki besleme tiiriinii belirten isaretlere uyunuz (MAN: Manue :Mekanik besleme).

Cap ve uygulamaya gore degisiklik gosteren belirtilen maksimupa.devir hizign(M asmayiniz.

Kesme veya isleme islemine aletin sabit bir ¢alisma hizina ul n emin olduktan sonra baglayiniz. is parcasini her zaman kilavuzlar, kelep-
nli sabitleyiniz.

min olunuz. Malzemenin, aletin kullanim talimatlarinda aksi belirtilmedigi sii-

min olunuz.
INIZ/KESMEYINIZ. Calisma alaninda canli elektrik kablosu olmadigini dog-

areket yoniine uyqun sekilde hizalandigin-
\ memesi ve engellenmeden serbestce hareket ede-

celer, baski aparatlari veya benzeri cihazlar kullanarak gii
Aletin belirli bir uygulama ve malzeme icin uygun oldugu
rece, ¢ivi veya vida gibi yabana cisimlerden arindinimis old
Tehlikeli, toksik veya zararli olarak kabul edilen malzemeleri
rulayiniz.

Aletler kivilam olusturabilir; yanici sivilar, gazlat veya tozlarin bulundugu patlama riski tastyan ortamlarda kullanmayiniz.
Bicagi kavisli kesimler icin ASLA kulla > yalnizca diiz kesimler yapiniz.

ALETLERi ZORLAMAYINIZ veya MAKi UKLEMEYINIZ. Gerekirse, islemi birden fazla asamada gerceklestiriniz. En iyi yol, giivenilir test

lesmeli ve tiim gerek g

Lehimlidistere | akla
ashvejtasinmasl icin orijinal ambalajini kullaniniz.

e temiz tutunuz ve kazara kinlmayi 6nlemek ve uzun émiirlii olmalarini saglamak icin giivenli, kuru bir yerde muhafaza edi-
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\ ATTENTION
The 230 series (DADO)

does not follow these MAX RPM
x values. Instead, please use the RPM

\ values indicated on the blades.
The 227 series (HSS)

‘ does not follow these MAX RPM

values. Instead, please refer to the
corresponding page in the catalogue.
C.M.T. UTENSILI S.p.A.
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*MAX RPM - CMT SAW BLADES

Diameter

50 2" 30000 7500
70 - 21800 7500
80 - 19000 7500
85 . 18000 7500
86 3-3/8 18000 7500
100 o 15300 7500
100,4 15300 7500
115 4-1/2" 13500 6000
120 - 12700 6000
125 - 11800 6000
130 - 11800 6000
136 5-3/8" 11300 6000
140 5-1/2" 11000 6000
150 5 10000 6000
152 10000 6000
160 - 9500 6000
165 6-1/2" 9500 6000
168 - 9500 6000
170 6-3/4" 9000 6000
178 . 8500 6000
180 8500 6000
184 7-1/4" 8300 6000
190 - 8000 6000
200 8" 9500 4500
203 8" 9500 4500
210 8-1/4" 9000 4500
215 ; 9000 4500
216 il 9000 4500
220 - 8500 3500
225 o 8500 3500
230 8500 3500
235 - 8100 3500
240 - 8000 3000
250 - 7600 3000
254 10" 7600 3000
260 10-1/4” 7300 3000
270 - 7100 3000
275 - 6800 3000
280 - 6800 3000
300 6400 2000
303 12" 6400 2000
305 6400 2000
315 - 6100 2000
320 - 6000 2000
330 - 5800 2000
350 n 5500 2000
355 5500 2000
380 - 5000 1500
400 - 4800 1500
420 - 4600 1500
430 - 4400 1500
450 - 4200 1500
500 - 3800 1000
520 - 3600 1000
550 - 3500 1000
600 - 3200 1000
700 - 2700 1000




